* Strana 2/3

Priloha k rozhodnutiu ¢&. 24/2011/078/2 zo diia 26.1.2011 a k osvedceniu o akrediticii €. K-024

Polozka

Druh meradla,
meracieho
prostriedku

Meraci rozsah

RozSirena
neistota U/

(k=...)

Zavedené metody

Druh/Princip

Oznadenie

Ostatné
. Specifikacie

Ocelové statacie metre

(0 az 10 000) mm

(22 +24 L) pm
rozsah do 2 000 mm

Porovnavacia metoda
pomocou ocelového

2 3 &
iz a meradske pasma (0 az 30 000) mm (24 + 24.L) pm &iarkového pevného MP-RLReA 0
rozsah nad fresadla
2 000 mm
(1,8 +0,1.L) um Pri: ~
g o4 B : ame meranie pomocou
13 tg';’i‘;e;‘;"a“ ﬁ:‘tb‘\';’;‘g R (0.1 aZ 200) mm vonkshie Sabldy mikroskopu a MP-KT/06/97/17 .
Y (8,0+0,6.L) pm profilprojektora
listkové Zablony —
latowe Siiny (glszl;}’o?)a‘”[ (ltO :ﬁ:;l:ﬂ:] Priame merani
14 pre metricky iy mm 2 : m_e POMOCOU | 1p K T/06/97/18 -
& Whitwerthioy z&vit Whitworthov zavit (L4+0.2.L) pm mikroskopu
(0,907 az 6,350) mm hibka zévitu
Eoietiows ealiine kuzelovitost’ giIJ’OkJ“r O"L“T) s Priame meranie pomocou
15 | metrické, Morse, strmé, : ¥ _(‘ Lot Lt - e P MP-KT/06/97/19 -
Knerii (1:3 aZ 1:30) 174/ 10 mm mikroskopu
$pecidlne B e
kuzelovitost
16 Kontrolné valeky do 25 mm (0.6+04Ljum | Priame meranic pomocou | \ip yr/66/97/20
dlzkomera
. . Priame meranie pomocou .
17 Listkové Skdromery (0,2 aZ 2) mm (2,0+0,1.Ly pm Al amera MP-KT/06/97/21
Kontrolné mierky Ra (0.2 az 3) pm Ra (0,03) um Priame merani
18 k dotykovim e by Bt & B e DB Y | MMKTORSTZ
profilometrom zdo 12 um (1,2) pm tykoveho profilo
Porovnavacie vzorky Ra (0,2 az 12,5) pm Ra (0,04) pm Priame meranie pomocou ,
i drsnosti povrchu Rz do 12 um Rz (2.4) pm dotykového profilometra -
Ra Ra Porovnévacia metéda
20 Dotykové profilometre (0,2 az 3,0) um (0,02 az 0,20) pm pomocou kontrolnych MP-KT/H6/97/65 -
Rz do 12 pm Rz (1,4) pm mierok
B0 121 ) pea Priame meranie
R AT pomocou
21 | Ocefové ploch Garkove | (g 73 ooy mm (108 d0 1 000mm |~ pcoitprojektoran | MP-KT/06/97/24 .
meradia (6,6 +0.4.L) pm mikroskopu
rozsah nad 1 000 mm
(0,12+ 1.2.L) um
(0,5 az 100) mm
4. rad
0,4+ 1,2.L) pm
(0,5 az 100) mm Ry da
Koncové mierky (0,5 az 100) mm 5. rad FormenirRoia metoda
22 berné 12’5 71 000) mm . pomocou koncovych MP-KT/06/97/25 -
HwnoDe ¢ e m (0.24 + 1.2.L) pm mierok rovnobeZnych
(125 az 500) mm
4. rad
2,0 pm
1000 mm
4. rad
1.4
pre2'al’
24 gooo o
Mechanické a optické pre 5° Foravaibeacs yetiva
23 4 x90° - pomocou uhlovych MP-KT/06/97/27 -
uhlomery 34 .
4 mierok
pre 10
8,67
pre 1°
24 Uholniky ploché a vyska 4.8+3,0L) um Priame meranie pomocou : "

valcové

(20 az 600) mm

digitalneho vyikomera

MP-KT/06/97/33 |1, 1




